WELDCOR

INNOVACIONES EN SOLDADURA Y CORTE

ELECTRODO TUNGSTENO
MORADO

v' La mejor opcidn para reemplazar los tungstenos con
aditivo de torio (rojos) y no es radioactivo.

v Vida util mas larga que cualquier otro tungsteno.

v Mejor desemperio probado, que otros electrodos.

v" Puede ser usado en ambos procesos CA o CC.

v Mejor estabilidad del arco. " Tungeten Hectodes

v' La geometria de la punta no se degrada rapidamente | 1o Woldng
como en otros electrodos.

v/ Rapida ignicién de arco incluso a muy bajos
amperajes. 3

v Rango de amperaje bajo a medio. sz

v Mejores arranques a bajo amperaje.

v" Aplicacién: Todos los metales

COMPOSICION
Aleacién Norma Norma % %
ISO AWS Contenido | Impurezas
La+Zr+ltrio | WE3 | EWG-T3 |1.5+0.8+0.8 Lal’:rizor * 0,02
Caracteristicas Amperaje Recomendado
Cédigo Diametro Longitud C. Continua- | C. Continua+ C. Alterna-
WE3-116 1.6 mm 77 20-100 Amp. | 10-20 Amp. 45-90 Amp.
WE3-332 | 2.4mm 7” 70-170 Amp. | 15-30 Amp. | 80-140 Amp.
WE3-18 3.2mm 77 130-250 Amp. | 20-40 Amp. | 150-190 Amp.

** Especificacion Quimica:98.34% W + 1.5% La203 (Lantano)+ 0.8% Zr02 (Zirconio) + 0.8 % Y203 (Itrio)
Disminuye el impacto medioambiental. Las pequefias particulas y polvo desprendido no seran peligroso. No
son necesarios habitaculos especiales de almacenamiento ni transporte
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